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RESUMEN

Los aceros inoxidables supermartensiticos (SMSS) poseen una mejor combinacion de soldabilidad, tenacidad y resistencia a la corrosio
gue los aceros inoxidables martensiticos y duplex convencionales. Sin embargo, se requieren tratamientos téermicos posteriores a la
soldadura para controlar la microestructura. Una microestructura de martensita templada con un alto contenido de austenita revertida
mejora las propiedades de los depositos de soldadura. En el presente trabajo, se estudio el efecto de la velocidad de calentamiento sobre
la cinética de transformacion de la martensita en austenita en un deposito de soldadura de acero inoxidable supermartensitico mediante
tecnicas de dilatometria a 1, 10 y 100 °C/s. Por un lado, las temperaturas criticas de transformacion se modelaron en funcidn de la
velocidad de calentamiento. Al aumentar la velocidad de calentamiento aumentan las temperaturas criticas y se reduce el rango de
transformacion. Por otro lado, la cinética de transformacidon austenitica se modeld mediante una ecuacion sigmoidea. La tasa de
transformacion maxima se alcanzoé para la tasa de calentamiento mas lenta. Sin embargo, el aumento de la tasa de calentamiento aumento
a tasa de transformacion promedio, reduciendo el rango de transformacion.

OBJETIVOS

El objetivo de este trabajo fue estudiar el efecto de la velocidad de calentamiento (HR) sobre las temperaturas criticas y la cinética de
transformacion de martensita a austenita de un deposito de soldadura SMSS mediante medidas de dilatometria a 1, 10y 100 ° C / s. Se
modelaron las temperaturas criticas de transformacion.

PROCEDIMIENTO EXPERIMENTAL
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Se encontrdé que el aumento de la velocidad de calentamiento de 1
100 °C/s aumenta las temperaturas criticas As y Af. En contraste, el
rango de transformacion (Af-As) disminuyd a medida que se incremento

la velocidad de calentamiento. A medida que aumenta la velocidad de

calentamiento, disminuye la velocidad maxima de transformacion. la

tasa de transformacion promedio aumento al aumentar |la tasa de
alentamiento, reduciendo el rango de transformacion de 120 a 80 ° C.
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