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APLICACION DE ESPUMAS DE TITANIO EN PROTESIS DE
CADERA Y RODILLA
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NECESIDAD COMPOSICION DE LAS PROTESIS
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BENEFICIOS DE LA ESPUMA DE
TITANIO

CARACTERISTICAS DEL HUESO

BENEFICIOS DEL TITANIO

Ante compresion, el hueso llegaa ~ Alta biocompatibilidad, permite un - Rigidez tiene mas similitud al hueso. A
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E(hueso) = 1 GPa E(Ti6Al4V) = 114 GPa

{ A mayor porosidad de la espuma: se aproxima el Médulo de Young (E) y la Tension Maxima a valores similares al hueso humano. Es importante recrear
condiciones similares y permitir al crecimiento 6seo dentro de la espuma (poro abierto).

E(Ti6 Al4V poroso) = 3.5 — 55.47 GPa
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PROCESAMIENTO DE ESPUMAS DE TITANIO DE PORO ABIERTO
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