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Optimizacion computacional de moldes de acero al carbono para la fabricacion de pre-moldeados de hormigoén
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Thermal

reduciendo la operacion

Expansion Coeff, a 1,512E-5 [
| I I Conductivity, k 0,05169 I
_ Damping, 2C/Co | O
Spedific Heat, Cp 419000000,

Reference Temp | 21:1

Heat Generation Factor 0,

Mediante Midsurface se generaron las Constrains/Restricciones

superficies medias de los elementos, para ; Tensiones de
luego realizar el mallado y posterior i Von Mises
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Section se verificaron . i malla para descartar
espesores i defectos de preprocesado

Por medio del comando View Select-Free
Edge se verifico uniones entre nodos.

Verificacion de
normales en caras
de elementos,
para evitar
resultados
erroneos de
tensiones.

~ Correccion de mallado

Verificacion de sentido de normales




