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Incremento de expectativa de vida requiere nuevos desarrollos..
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Proceso de produccion basado en la pulvimetalurgia, aplicando la técnica Space Holder con un material espaciador
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Desarrollar material idoneo para protesis..

m Ti-6Al-7Nb
m Hueso Trabecular
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Se propone Ti-6Al-7Nb con excelente biocompatibilidad
Se busca adaptar la espuma a las caracteristicas 0seas
Se buscan propiedades y funcionalidades identicas o

similares al hueso del paciente

natelar

* Tipo: Frio

- Particula [um]: 25-50 « Particula [pm]: 200-400 * Presion [MPa]: 400
>« Morfologia: Angular - Morfologia: Angular I * Tiempo [min]: 1
Cera ERS | Proporcion [%]: 15 « Proporcién [%]: 85 Tiempo [min]: 20 * Equipo: Prensa Hidraulica
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Resultados esperados v discusion

| HUESO Espuma Ti_-6AI-7Nb
Propiedad trabecular Espaciador
NH,HCO;

Tamano de poro 200 — 500 ym 200 — 400 pm
Porosidad 50 - 90 % 80 %
Densidad 0.03-0.12 g/cm? 0.57 g/cm?
Modulo de Elasticidad | 0.022 — 0.712 GPa 0.581 GPa
Resistencia Mecanica 1.5 -9.3 MPa 23.2 MPa

* Fabricar cupones para proceder a su estudio
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Se asume optimizar el proceso para obtener
valores dentro del rango tipico del hueso
humano

Se espera obtener una espuma con poro
abierto

Favorece la neovascularizacion y
crecimiento 0seo
Se propone su uso en: componente tibial en At
prétesis de rodilla y vastago en protesis de  “ae
cadera

Estructura poro abierto
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PROXIMOS PASOS DEL PROYECTO

* Realizar ensayos para comparar propiedades obtenidas con las pre-establecidas en este trabajo
« Se ajustara el proceso propuesto hasta lograr resultados concluyentes
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